Skuteczna droga do automatyzaciji
magazynu
przez wtasciwy sposob
analizy danych o przeptywach

www.ll-services.eu
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Kim jesteSmy?

Lubandy.Logistic.Services juz ponad 16 lat
wspiera klientow w projektach logistycznych w
magazynach oraz w halach produkcyjnych na
catym Swiecie.

@ ]3 tys.

Ponad 13.000 godzin projektowych rocznie

@ 250 tys. m2

okoto 250.000 mkw powierzchni magazynowej zaplanowanej

rocznie

LUBRANDY
LOGISTIC
seRvICces

Co robimy?

Audyt logistyczny ,
Analizy strumieni towarowych
Planowanie koncepcyjne
Planowanie szczegotowe
Specyfikacje procesowe dla ,
Zarzgdzanie projektem

Wsparcie powdrozeniowe

_?T?_ 1m|n

ponad 1.000.000 linii zamowien realizowanych codziennie w
planowanych przez nas magazynach




Automatyzacja vs. mechanizacja?

Automatyzacja: w rozumieniu podstawowym, to szereg dziatan
polegajacych na zastgpieniu pracy ludzkiej w catosci lub
czesSciowo poprzez dziatania maszyn i urzagdzen. W sensie
procesowym mowimy jednak o automatyzacji takze woweczas, gdy
procesy przebiegajgce dotychczas przy wspotudziale cztowieka
takie jak planowanie i przewidywanie zostaty zastgpione
algorytmem wykonujgcym szereg dziatann matematycznych,
ktérych wyniki zostaty przedstawione w formie graficznej lub
liczbowej.
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Mechanizacja: w praktyce przemystowej przejawia sie
wykorzystaniem mechanizméw i urzgdzen do wykonania przez
nie okreslonego przemieszczenia lub zbioru przemieszczen w
celu transportu, obrobki lub montazu. Zakres przemieszczenia
nie podlega algorytmom i jest ograniczony jedynie barierami
mechanicznymi takimi jak dtugos¢ osrodka transportu, oS obrotu,
zakres dziatania napedu lub wysokos¢ podnoszenia.
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Simple solutions, clear logistic.

Przenoszac to pytame do znanego nam
Swiata magazynow, to w przypadku
transportu kartonow i pojemnikow po
przenosnikach méwimy o mechanizacji. W
tym przypadku proces przemieszczenia

wykonat element mechanlzaql magazynu.

Gdy jednak robot wydaje nam
odpowiedni pojemnik z magazynu
zawierajacego wiele innych \
pojemnikow o réznej zawartosci, to

\{ mamy do czynienia z automatyzacjq i

StOchymI za nig algorytmaml

b



Automatyzacja vs. mechanizacjag

Gtowne cele stawiane automatyzacji
magazynu:

= Zwiekszenie efektywnosci operacyjnej
= Redukcja btedow.

= Zmniejszenie kosztow operacyjnych

= Zwiekszenie przepustowosci*

» Skrécenie ,lead time”

* - przepustowosc poszczegdlnych elementow mechanizacji jest
istotnym czynnikiem ograniczajgcym przepustowosc systemu jako
\Q/ LUBANDY catosci - dlatego przy planowaniu ustalamy warunki brzegowe

LOGISTIC . ) . 3
SERUVICES catfego systemu i dopasowujemy jego poszczegolne elementy.
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Dlaczego dane sg kluczowe przy
mechanizacji?

\Z

Pomagajg optymalizowac przeptywy.

Przewidujg odchylenia od srednio-dziennych aktywnosci.
Pozwalajg na redukcje kosztéw podczas inwestycji.
ldentyfikujg wagskie gardta i miejsca problematyczne dla
mechanizacji.

= Pomagajg dopasowac poziom mechanizacji do potrzeb.
= |dentyfikujg procesy najbardziej podatne na btedy ludzkie.
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LOGISTIC
seRvICces



Analiza dynamiczna i statyczna

Petnig rozne, ale uzupetniajgce sie role przy projektowaniu mechanizacji, ktére pozwalajg na
optymalizacje procesdw operacyjnych, przewidywanie przysztych standw oraz zapewnienie
ptynnosci i wydajnosci dziatan logistycznych.

Dynamiczna Statyczna
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Systemy informatyczne wspomagajgce
proces analizy danych:

Project Controlling This vewr
Detaiis Metrics Progress
O.mce Bglldlnq Munic €4 .895.600 €2.345.865
%
S— 1.2
= Enterprise Resource Planning €65,544 = Business Inteligence
= Warehouse Management System = Data Warehouse
= Customer Relationship Management | *=* = Data Mining
1.39 86
Project Work & Budget Development Cost Breakdown
Material
Labour
Equipment €328 421

LUBANDY Subcontractors
LOGISTIC
SeERvices

Foreign Labour



Analiza danych o przeptywach jako
podstawa mechanizacji

Pytania stawiane na poczatku
= Ktore produkty majg najwyzszg rotacje?
= Jakie sg wzorce sezonowe?
= |le produktow ,zalega” na magazynie?
= Jak wyglgda przeptyw strumieni towarowych (mapowanie)?
= W ktorych miejscach procesu wystepujg wagskie gardta?
= Jakiego zwrotu z inwestycji mozna sie spodziewac?
= O ile skrocony zostanie ,lead time” zamdwien?
= O ile zmniejszg sie zasoby FTE?
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Przepustowosc mechanlczna czy Ioglstyczna‘?
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PrzepustowosS¢ mechaniczna czy logistyczna?

, tj. wartoS¢ mechaniczna podawana
przez dostawce najczesciej w jednostkach transportowych na
jednostke czasu - jest to wartos¢ maksymalna dla danego elementu.

(systemowa), to wartosc, ktorg bedzie
mozna o0siggng¢ maksymalnie podczas eksploatacji systemu przy
uwzglednieniu wszystkich zjawisk technologicznych i operacyjnych,
takich jak np. zatory, pulsacja, dostepnos¢ jednostek
transportowych, synchronizacja z innymi systemami, czasy reakdji
systemu na sygnaty sterowania itd.
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Kroki planowania mechanizacji pod katem

analizy danych:

Przed rozpoczeciem
automatyzacji nalezy doktadnie
przeanalizowac krytyczne KPI
istniejgcych proceséw,
zidentyfikowac waskie gardta i
okresli¢, ktore obszary sg
podatne na mechanizacje.

=

Cele mechanizacji powinny byc
jasno zdefiniowane, np.
zwiekszenie wydajnosci,
redukcja btedow czy
optymalizacja zarzgdzania
przestrzenig magazynowa.

Okreslenie ekstrapolowanych strumieni towarowych na okres 5-8 lat, wraz
z danymi dotyczgcymi odchylen miedzy dniem ,,Srednim” a szczytowym.
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Diagramy Sankey’a

Graficzne przedstawienie strumieni
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Jak przygotowac sie na ,,peak”?

Analiza strumieni w dniach szczytowych
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Testy oraz emulacje planowanych systemow

= Eksperymenty konfiguracji stref i sciezek kompletacji
= QOdzwierciedlenie procesu w warunkach wirtualnych

= Porownanie wynikow

= Wybranie optymalnego wariantu

» Podjecie decyzji bez wysokich kosztow inwestycyjnych

TIME OF SINGLE TOTE PLACEMENT [sec] NUMBER OF PLACED TOTES
PER STATION

|I|II|I|

V119 V29 @®v3zr
@ BASE VARIANT 5
20
15
10

NUMBER OF PACKED ORDERS
TIME OF ORDER PACKING [sec] PER PACKING STATION

Vi1 o ®viis
@ BASE VARIANT 19
LUBANDY
1 LOGISTIC ¢
SERVICES
80 s 10 10 120 5 .

PACK MULTI BA R,
@ PACK MULTI VARIANT 1
ACK 1 VAR
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PrzysztoS¢ automatyzacji magazynow a
analiza danych

w analizie danych i automatyzacji magazyndw.

= analizujg dane w czasie rzeczywistym,
= przewidujg zapotrzebowanie na produkty,
= optymalizujg np. trasy kompletacji zamowien,
» minimalizujg czas przestojow,

= uczgac sie trendow na bazie danych historycznych.
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Lubandy Logistic Services
Polska Sp. z o.0.

Grunwaldzka 515C/13
62-064 Plewiska
Poland

Lubandy Logistic Services
Austria GMBH

Bierbaum a.d. Safen 7
8283 Bad Blumau
Austria

Lubandy Logistic Services
Ukraine

Velyka Zhytomyrska 6/11
Office 10, 01025 Kiev
Ukraine

www.ll-services.eu
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