weimy j pod lupe.

TEKST: R

odjecie decyzji o budowie maga-
zynu najczedciej poprzedzone
jest poszukiwaniem wlasci-
wej lokalizacji, okresleniem

warunkdéw zabudowy, przy-

gotowaniami do okreslenia
kubatury budynku wraz z jego funkcjonal-
noscia, odpornoécia na obcigzenia posadzki
i jeszcze wieloma innymi wymaganiami.
Jako planiéci jesteémy na dobrej drodze, gdy
klient pyta nas o zaprojektowanie magazynu
jeszcze przed podjeciem rozméw z irmami
budowlanymi czy architektem.,

Dlaczego o tym pisze? Poniewaz nazbyt
czesto stoimy przed zadaniem wpisania
sie procesami logistycznymi w istniejacy

budynek.
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ELEKTRYCZNY |

bystry prad

Dkreslone technologie skiadowania i kompletacji, liczha pracownikow magazynowych i biurowych, wartosc
niezbednego oSwietlenia to wybrane czynniki, kidre powinny zostac uwzglgdnione w bilansie energetyczaym
projektu magazynowego. Ciagtose zasilania pradem to warunek ciggfosci procesow magazynowych, dlatego

Taka sytuacja sprowadza nas do poszuki-
wania optymalnych rozwigzan - lawirowania
pomiedzy kompromisem logistycznych proceséw
i warunkami brzegowymi.

Na ktéryms z etapéw planowania magazynu
pojawia sie firma specjalistyczna od zasilania
energia i pada kardynalne pytanie: ile pradu
potrzebujemy dla technologii?

Woéwczas okazuje sig, ze dla danego regionu
miasta nie przydzielono odpowiednich linii
zasilajgcych lub limity zostaty wyczerpane.
W innych stawia sie klienta przed koniecznoscia
budowy stacji przekaznikowych na wiasny koszt.

W sytuacji, gdy rozpoczynamy proces
planowania od zalozen projektowych bazu-
jacych na procesach logistycznych, mozna

przewidzie¢ oprécz parametrow wytacznie

stopien bezpieczenstwa
energetycznego

logistycznych réowniez te, ktore dotycza
bezposrednio budynku. W tym zapotrze-
bowania na energie.

Juz na etapie wstepnego planowa-
nia (dlatego MASTER PLAN jest taki
wazny!) mozemy, zakladajac okreélone
technologie sktadowania i kompleta-
cji, liczbe pracownikéw magazynowych
i biurowych oraz wartoéci niezbednego
oéwietlenia, przyblizy¢ sie do bilansu
energetycznego naszego projektu. Majac
taki bilans, poszukujemy odpowiednich

zrédel zasilania energia.

W zaleznosci od branzy, dla ktorej pla-
nujemy obiekt magazynowy, mozemy roz-
patrywac kilka stopni zabezpieczenia cia-
glosci zasilania energia. [ tak pokusimy sie
0 nastepujacy podziat w trzech kategoriach:
I. Produkty zywnosciowe i lekarstwa
(zaréwno mroznie, chtodnie, jak
i okreélone warunki - np. wilgotnosc
i temperatura).

II. Produkty kosmetyczne i sanitarno-lecz-
nicze (np. skladniki chemiczne).

[11. Produkty zapotrzebowania konsumenc-
kiego bez znaczenia dla zdrowia i zycia

(odziez, elektronika, czesci maszyn itd.).

Ze wzgledu na prowadzony proces sprze-
dazy mozna podzieli¢ magazyny i ich bez-
pieczenstwo energetyczne na nastepujace

kategorie:

.



a. Dostawy ci.a_gie (just-in-time, just-in-sequ-

ence) dla zakladow produkcji ciggtej, skle-

péw, szpitali i aptek.
b. Sprzedaz internetowa.

¢ Sprzedaz dorazna z dostawami do POS.

Rozpatrujac typ zastosowanego oprzyrza-
) YP £0 Of ;

dowania w magazynie, mozemy wyréznic

2stepujace klasy zabezpieczenia:

Systemy automatycznego skladowania

mechanizacji proceséw transportu, np.

enos$nikami.

Magazyny do pracy re

Stosujac pov zong) kategory-

zg (upros

zacje magazynow zgledu na typ towaru,

nadaja

i wyposaze im odpowiednie

cl, mozna .‘:P:’_'(_‘)b&j)‘:‘{&n: stworzy¢ matryce
tzw. stopnia zabezpieczenia energig (rys. 1)
zgledniajaca zaleznosci pomiedzy typem

aruil l)}_)T'Z);'I'deiﬂ‘.‘.-’ﬁ2716211 Imag u, wyra-

aiaca stopien koniecznego bezpieczenstwe

=nergetycznego w procentach. Typy dostaw

funkeja

staly uwzglednione posrednio, ja

lkosci.

szostatych dwéch wi

nosciowymi lub lekarstwami mozemy p

ze im bardziej ten magazyn jest zautomatyzo-
wany, tym wiekszy musimy zapewni¢ stopien
bezpieczeristwa energetycznego.

To oczywiste sformutowanie, kryje ono
jednak wiele opcji i sposobéw zabezpieczenia

na réznym poziomie i dlatego sprébujemy je

usystematyzow kolejnych punktach.

rstajac z PUPFZL‘L]IHO \‘."p}U\-\.'.;ld'f.l"l“!t‘}

nomern

turyi Kategor} yNOw, Spro-

i 'Tu_‘tc_)d"f Z,db\.“"}:lit_’(."’- I

bujemy okresli¢
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Magazyn 1(3) z obsluga reczna:
& £ 16 1

+  Regaly o wysokosci do ok. 2,5 m (réwniez

zypadku antresoli);

+  Kompletacja do pojemnikéw lub na woz-

kach kompletacy
+ Informacja o kompletowanym towarze na

papierze lub za pomoca terminali.

Magazyn typu

temy mechaniz

W Sy

v systemy mecl

Magazyn chemiczny sklasyfikowany jako

ZAKEAD DUZEGO RYZYKA (ZDR)

Dysponujemy mozliwoscia sktadowania m.in.:
produktéw palnych, aerozolowych oraz nadtlenkéw,

E-mail: kontakt@ekonip.com.pl

Regaty paletowe o wysokosci do
ok. 6-12 m;

Regaly kompletacyjne o wysokosci do
ok.

Obstuga towardw specjalnego prze-

2,5 m (réwniez w przypadku antresoli);

znaczenia (lub/i rotacji

24 pomoca

systemow automatycznego sktadowania

i wydawania, np. szafy pétautomaty

Kompletacja do pojemnikéw lub karto-

INOW

pomoca przenoénikow;

Infc rmacja o kom [,’JIL‘[ owanym towarze

na papierze lub za pomoca terminali.

zyn typu (3) wyposazony wylacznie

1Zac)i:

paletowe o wysokosci do ok. 40 m;

Regaty kompletacyjne o wysokosci do
ok. 2,5 m (réwniez w przypadku antresoli);

uga towaréw specjalnego przezna-

1b/i rotacji) za pomoca systemow

automatycznego sktadowania i wydawa

nia, np. uktadnice lub ¢
Kompletacja do pojemnikéw lub karto-
néw za pomoca przenosnikow;

Informacj

y kompletowanym towarze za

pomoca terminali lub innych systeméw

kompletacyjnych, np. robotow.

bez ograniczen.

Dowiedz sie wiecej:

(=]

Telefon: 46 857-79-00 [M]3

Fax:46/857-79-09 [m]py

www.ekonip.pl
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PRZERWY W ZASILANIU A PRACA MAGAZYNU —

TEMAT NUMERU: yax zap8ac o 108

Juz z tego podziatu wynikajacego z wypo-
sazenia magazynu w procesie planowania
i zabezpieczenia energia mozna wyciggnac
wnioski dla nastepujacych proceséw:

+ rozmieszczenia towaru,
+ gktadowania towaru,

pobrania (kompletacji) towaru.

Dla kazdego z tych proceséw w aspekcie
zarowno kosztowym, jak i organizacyjnym
oméwimy zatem metody i sposoby zabezpie-
czen zasilania pradem.

METODY ORGANIZACYINE:

Budowanie buforéw i magazynéw
zastepczych — to bardzo popularna metoda
zabezpieczenia dostaw strategicznych w kra-
jach o stabej infrastrukturze i czestych wyta-
czeniach zasilania. W metodzie tej gléwnym
zalozeniem jest to, ze krytyczne zasoby sa
dublowane w kilku miejscach sktadowania
w celu siegniecia po nie w praypadku braku
dostepu do jednego z nich. Ta stosunkowo
prosta metoda ma jednak zasadnicza wade
polegajaca na zwielokrotnieniu stanéw zapa-
s6w, co jednak w przypadku np. szczepionek
iinnych materiatéw strategicznych ma mniej-
sze znaczenie, gdyz materialy te maja z reguly
inne priorytety do spetnienia. Taka metode
zabezpieczen stosuja czesto dystrybutorzy
srodkéw leczniczych w przypadku zlecen od
agencji rzadowych, ktorzy i tak najczesciej
maja na terenie danego kraju kilka magazynéw.

Selektywnosé towarowa — w tej meto-
dzie bedacej pochodng poprzedniej chodzi
o wyselekcjonowanie wybranych (strate-
gicznych, szybko rotujacych, waznych dla
obrotu firmy itd.) towardéw i rozmieszczenia
ich w kilku magazynach w kilku lokalizacjach,
w tym dostepnych recznie, bez koniecznosci
korzystania z techniki zasilanej z sieci, lub
dostepnych za pomoca urzadzen z innymi
alternatywnymi napedami, np. silnikami
spalinowymi. Ta metoda czesto jest wykorzy-
stywana w logistyce wojskowej i przemystu
kopalnianego, gdzie konieczne jest zaopatrze-
nie wielu miejsc np. czedciami zamiennymi
lub innym osprzetem.

Selektywno$é w magazynie - podobnie
rzecz ma sie w innych branzach i grupach towa-
rowych, kiedy w magazynie mozna wydzielic
zapasowe strefy sktadowania dostepne bez
osprzetu zasilanego energia elektryczna, np.
palety na ziemi lub kartony w regatach. W ten
sposob mozna wprowadzi¢ do obrotu towary

o najwiekszej rotacji lub strategicznym zna-
czeniu dla naszych klientow i zabezpieczyc
ich dostawy w krotkim okresie.

METODY | SRODKI TECHNICZE:

Zasilanie zapasowe — w przypadku
takiego zabezpieczenia najczedciej mowimy
o popularnych agregatach pradotwoérczych
zasilanych paliwem typu clej napedowy, ktére
ustawiane sa na terenie, gdzie znajduje sig
magazyn; podtaczone s one do glownego zasi-
lania magazynu poprzez stacje zasilajace. Ich
dzialanie przejmuje (z niewielkim opéZnieniem
zwiazanym z czasem rozruchu) zasilanie wybra-
nych obszaréw magazynu. Wyboru obszaréw
dokonujemy na wstepie planowania, szacujac
zapotrzebowanie tych obszaréw i mozliwe
straty w przypadku koniecznosci wylaczenia
niektérych z nich. Klasycznym przyktadem
s3 magazyny zaopatrzenia lekarstwami lub
zywnoécia, gdzie zasilaniem awaryjnym
musza by¢ zabezpieczone zaréwno chtodnie
i mroznie, jak i urzadzenia w nich pracujace.

Zasilanie zapasowe (réwnolegte) - mamy
znim do czynienia wowczas, gdy na etapie
budowy podejmuje sie decyzje 0 poprowadzeniu
dwéch niezaleznych zasilen z dwéch niezalez-
nych zrédet energii, np. od dwéch operatorow
sieci. W takim przypadku doprowadza sie od
niezaleznych operatoréw do whasnej podsta-
cji dwa zrédta zasilania, z ktérych jedno jest
gléwne, a drugie pozostaje w gotowosci. Z takimi
rozwiazaniami spotykamy sie wéwczas, gdy
zabezpieczenie energia manajwyzszy priory-
tet i koszty zwiazane z oplatami sieciowymi
mozna wliczy¢ do kosztow przechowywania.

Zasilanie z alternatywnych zrédel
energii - spotykane w krajach, w ktérych
moda na ekologie i sposaby dotacji takich
inwestycji pozwalaja np. na montowanie
baterii stonecznych na fasadach lub dachach
magazynow. Powstata energia stuzy przede
wszystkim do redukeji kosztow obstugi maga-
zynu, jednak podczas przerw w dostawach
moze by¢ wykorzystana do zasilania wybranych
obszaréw z baterii zasilanych bezpoérednio
z paneli stonecznych.

SKUTKI WAHAN NAPIECIA DLA DEIAEANIA
TECHNIKI MAGAZYNOWE)

Najczedciej w praktyce dnia codziennego
spotykamy sie z wahaniami napiecia i ich

wplywem na dziatanie urzadzen zasilanych

pradem.

IPIECZENIE CIAGEOSCI FUNKCJONDWANIA PRACY URZADZEN?

W tym celu opracowano norme, ktéra
pozwala na okreslenie warunkéw wahniec
napiecia i sposoby postepowania w tych
przypadkach.

Norma DIN VDE 0160 podaje, ze:

. Srednia wartos$¢ wahan napiecia moze

wynosi¢ +10% napiecia nominalnego.
Krotkotrwale, nieokresowe zwiekszone
napiecie moze wynosi¢ do 660 V przez
maksymalnie 10 ps.
Krotkotrwale przerwy w dostawie pradu
moga dochodzi¢ do 15% napiecia nomi-
nalnego przez maksymalnie 0,5 s.

«  Harmoniczne nie moga przekraczac 10%.

Dla kompensacji wahnie¢ w tym lub wigk-
szym zakresie zaleca sie stosowanie urzadzen
awaryjnego zasilania akumulatorowego (popu-
larnych UPS-6w). Urzadzenia te, podtaczone do
systemu zasilania lub/i sterowania urzadzeniami
mechanizacji magazynowej, zabezpieczaja
(w zaleznosci od pojemnodci elektrycznej) na
czas od 10 do 30 minut ich prace.

Czas ten jest konieczny, aby bezpiecznie
doprowadzi¢ do konica operacje przemieszcza-
nia np. w uktadnicy lub w celu prawidtowego
.zamkniecia” sesji komputerow sterowania
i modutéw SPS na napedach. Jest to istotne
zaréwno z punktu widzenia bezpieczenstwa
pracy urzadzen, jak i zachowania ustawien

zapisanych w modulach pamieci tych urzadzen.

STRATEGIE NA WYPADEK, 6DY...

W przypadku magazynéw o wysokim
stopniu zautomatyzowania powinnismy na
wstepie planowania przygotowac scenariusze
zabezpieczen uwzgledniajace sposoby dys-
trybucji, whasciwosci towaru i typ urzadzen
posiadanych w tym magazynie.

Takie scenariusze zapasowe i awaryjne
pozwola nam na wlasciwy sposdb reakeji na
zaistniala sytuacje oraz na zabezpieczenie
kanatu dystrybucji przynajmniej dla strategicz-
nej grupy towarowej (wedtug kryteriow usta-
lanych indywidualnie dla kazdego magazynu).

Tego typu scenariusze moga np. zawie-
ra¢ procedury dla wsparcia systemu WMS
i wydruku z niego list kompletacyjnych zamiast
wydawania sygnatéw na terminale radiowe
pracownikéw, pracy z pojemnikami do komple-
tacji na wézkach kompletacyjnych zamiast na
przenoénikach rolkowych lub procedury wyda-
wania towaru bezposrednio z palet zamiast

z kuwet sktadowanych w ukladnicach. msm
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